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Proyecto
Informacién general

« Financiacion: Anterior Ministerio de Economia y Competitividad (MINECO)
a través de la convocatoria Retos-Colaboraciéon (2014) del Programa
Estatal de Investigacion, Desarrollo e Innovacion Orientada a los Retos de
la Sociedad.

'J.

* Presupuesto total: 2.162.699 €. Presupuesto financiado: 1.186.602 €.

* Duracion: 30 meses, del 01/07/2014 al 31/12/2016 (Prérroga hasta el
30/06/2017).
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Proyecto
Antecedentes y cronologia

 (03/2013: Reunion CNH2-En

« 06/2013: Reunion entre centrjgl tecnologicos: CNH2, CSIC y Tecnalia.

* 11/2013: Presentacion del pr@@ecto a posibles participantes.

« 12/2013: Presentacion al Ml proyecto.

1 ~
1,5 anos
UyECluU da Ta CUITv catoria Retos-
ormado.

-+ 01/2014: Presentacion de
Colaboracién con el Consorc
« 07/2014: Resolucion provisiofll de las ayudas Retos-Colaboracion.

e 09/2014: Reunion de lanzami

to del Proyecto.
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Proyecto
Antecedentes y cronologia

Proyecto RENOVAGAS
“Proceso de Generacion de Gas Natural
Renovable”
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Proyecto
Objetivos

— Desarrollo, construccidén y experimentacion de una planta “Power to
Gas” de 15 kW eléctricos, para la produccion de gas natural sintético y
renovable a partir de hidrogeno obtenido por electrolisis y su
metanacion con el CO, contenido en una corriente de biogas.

— Desarrollo de nuevos catalizadores.

— Desarrollo de un reactor de metanacion.

— Validacion del funcionamiento en condiciones reales.

— Cumplimiento del GNS con la calidad de inyeccién a red.
— Ingenieria de detalle del sistema de 250 kW.

— Estudio de implantacién de plantas PtG en Espana.
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Electrolizador
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Principales condiciones de operacion:

Tecnologia Alcalina

Produccion H, maxima 2 m3(n)/h

Presion de salida del H, 30 bar -
Pureza del H, 99,94 %

Maximo consumo eléctrico

15 kW
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Reactor de metanacion

o
|
‘ Principales condiciones de operacion: I
L' GHSV 2000 - 20000 h-
E Temperatura 275-325°C ~
T h-ag
R - Presion 2 25 bar
Relacion H,/CO, 2 4 mol/mol
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Proyecto
Catalizador
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Integracion y desarrollo de la planta PtG de 15 kW
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Renova @as

Integracion y desarrollo de la planta PtG de 15 kW

(o)
ppm  %-mol %-mol
V|12 Aot o ity @9 955 | 280 1683 | 275
2 | e i@ @8, 9,5 | 690 2,969 | 141
3 B0 SE GEREL 959 | 600 0,085 | 3,88

Alimentacion de mezcla CH4 + CO..
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Proyecto
Operacién en condiciones reales
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Escalado y desarrollo de una planta de 250 kW
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Sistema de
produccion de H,
(electrolisis)

Sistema de
almacenamiento y
suministro de H,

Sistema de
acondicionamiento
de reactivos y
produccion de GNS

Sistema de
acondicionamiento

\ de aceite

~

Sistema de
tratamiento y
suministro de

biogas

Sistema de
acondicionamiento
de GNS
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Evaluacion econdmica e implantacidon del PtG en Espana
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Proyecto
Conclusiones

« Consorcio adecuado.

 Memoria técnica del proyecto muy trabajada.
-+ Acuerdo de consorcio simple pero completo.

* Flujo de informacion constante.

» Coordinacion de personas de diversas entidades.

» Espiritu colaborativo.

* Trabajo = éxito.
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Jacobo Rubio Fernandez
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